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Es un producto de excelente calidad y brillo. Tiene alta resistencia a la
intemperie, facil aplicacién y limpieza, gran extension, adhesion y

1 .
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DESCRIPCION

cobertura, excelente acabado y rendimiento. Esmalte Metdlico
PRODUCTO '
Este producto cumple con el estdndar ABNT NBR 11702 tipo 4.2.1.11
SISTEMA . ABNT-NBR 14725-2 Estandar. Sistema Armonizado Globalmente para la Clasificacion y
CLASIFICACION Etiquetado de Productos Quimicos, ONU.
USADOS

RECOMENDACIONES Adecuado para pintar superficies externas e internas de hierro, galvanizado y aluminio.
DE UTILIDAD

PRINCIPAL Efecto Secado Excelente ESM,ALTE
ATRIBUTOS metalico répido trabajo METALICO
COLORES 13 colores disponibles.

Finalizacion Sélidos por masa Sélidos por 10 Peso especifico
volumen a25°C
PROPIEDADES 379022 prTes w521 TS
BASICAS Punto de Validez Tipo de envase Toxicidad

Conflicto

38°C 24 meses 0,9Ly3,6L Véase SDS

COMPOSICION

Resina alquidica, disolventes, aditivos, pigmentos.
BASIC . Pig

Esta informacidn representa lo mejor de nuestro conocimiento en el momento de su publicacién. Recordamos que el buen resultado de la aplicacion de los
productos depende de factores fuera de nuestro controly que afectan a la preparacién superficial y al conocimiento técnico del aplicador. La empresa se
reserva el derecho de modificar estas especificaciones sin previo aviso.
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Antes de comenzar cualquier pintura, siempre es necesario prestar atencion al siguiente procedimiento:

Limpiar: La limpieza debe hacerse con un trapo o una
escoba para eliminar el polvo de Iz superficie y
asegurar |z adherencia del producto que se aplicara 2
Iz superficie.

y promoviendo una mayor adherencia al producto

E ‘ que se aplicara 2 continuacion.

o % Lijado: lijz |z superficie, eliminando las partes suesltas o

O Sellado: El uso de cebadores iguala la zbsorcion
superficial, ademas de mejorar significativamente el
rendimiento del producto que se aplicara

Homogeneizacion: La homogeneizacion es necesaria
para la mezcla completa de todos los componentes,
asi como para la dispersion de los pigmentos. Como el
producto se detendr3 en stock, esta operacion es
esencizal para que las caracteristicas permanezcan sin
cambios.

Diluir: Lz dilucion debe seguir las instrucciones
recomendadas para que el producto ofrezca un
rendimiento excelente como: cobertura, rendimiento,
nivelacicn y aplicacion.

Aplica: Presta siempre atencion a las partes sueltas o
mal adheridas del sustrato; en estos casos, deben
seguirse las recomendaciones de preparacion
superficial.

En el caso de recortes, siempre haz el corte primero con un pincel y luego procede con Iz aplicacion con el rodillo. La aplicacion con un rodillo debe hacerse
siguiendo el proceso de: solicitar en M, devolviendo la solicitud en direccion 2 W.

TIPO DE SUPERFICIE ‘ TRATAMIENTO
Nuevo con un toque Lijay aplica una capa del Angel con fondo naranja (color rojo). Espera 24 horas.
de éxido
Hierro
Con éxido Elimina completamente el 6xido con papel de lija y/o cepillo de alambre. Aplica una capa
del Angel con fondo naranja (color rojo).
Restauracion Lijay elimina completamente el brillo. Trata las manchas con 6xido como se indic6 arriba.
Aluminioy Nuevo Aplica antes de lavar imprimacion (aluminio) y imprimacién galvanizada (galvanizada).
galvanizado Restauracion Quita la pintura vieja y mal adherida y aplica el fondo adecuado.
Grasa 0 manchas de grasa Lava con agua y detergente, enjuaga y espera a que se seque.
Partes mohosas Lava con lejiay agua en una proporcién 1:1, enjuaga y espera a que se seque.
i DILUCION
NUMERO GROSORPORCAPA  RENDIMIENTO
RECOMENDADO TEORICO Para rodillo y cepillo,
DE CAPAS Grosor de la pelicula diluye entre un 10%y
humeda: Hasta 2,6 m? un 15% con diluyente
80110 um acabado/900 mL 2750 o diluyente
ecoeficiente 2750

Para pistola, diluye 5%
- 10% con diluyente
2750 o diluyente
ecoeficiente 2750

‘ Hasta 10,6 m®
Grosor de la pelicula seca: 4
ABRIGO 2 a 3 acabado/3,6 L

30a45pum

Consideraciones: El rendimiento puede variar segun las condiciones de la superficie. No

TEMPERATURA pintes en dias lluviosos, con temperaturas por debajo de 10°C o superiores a 35°C y

k (25°C) humedad superior al 80%. La superficie pintada solo puede lavarse (limpiarse) después de
30 dias desde su aplicacion. La limpieza de la superficie pintada debe hacerse con agua y

Altacto: 2-3h detergente neutro, esponja suave o pafio. La limpieza debe ser suave y cubrir toda la

Repintado: 12-18 h superficie pintada para evitar manchas o problemas de eliminacién de pintura. No limpies

Final: 72 horas con un pafio seco, ya que puede pulirse superficialmente. Sin embargo, el desvanecimiento

puede producirse en algunos colores, dependiendo de la combinacién de pigmentos
utilizados, sin causar ningiin problema en la integridad de la pelicula de pintura.
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APLICACION

METODO DE APLICACION:

Pincel/Cepillo — Retoques y otros acabados donde el rodillo no puede llegar.
Rodillo sintético de lana antigoteo — 10 mm.

Rodillo epoxi

Pistola convencional DeVilbiss - 502 EX 67 o similar.

- Presién en el depésito: 0,5 - 1,5 kgf.

- Presién de pulverizacion: 2,5 - 3,5 kgf/cm? (35 a 50 psi).

RECOMENDACION
DE SEGURIDAD

Almacena el producto en ambientes protegidos y ventilados con una temperatura maxima de 40°C.
Cuando se aplica, el producto emite vapores que deben evitarse con el uso correcto de EPI, como
mascarillas y respiradores, manteniendo una buena ventilacién durante la aplicacion.

Evita el contacto con la piel usando guantes, gafas, ropa adecuada, cremas protectoras, etc.

Evita el contacto con nifilos y animales.

NOTAS

Para una mejor retencién del brillo del esmalte aplicado, recomendamos aplicar una capa de barniz
AnjoCarbon HS PU tras 72 horas de aplicacién de pintura. La aplicacion del barniz AnjoCarbon HS PU
debe pulverizarse y no cargarse, ya que puede dafary arrugar la pelicula de pintura.

Las diferencias de tonalidad pueden darse cuando existen: diferencias en el porcentaje de dilucién entre
muestras, diferencia en la presion del cafidén durante la aplicacion, capas excesivas o muy finas,
diferencia en la distancia entre el cafidn y el sustrato (superficie).

Para proporcionar y garantizar la calidad de los productos, es esencial utilizar nuestro sistema completo
de pintura Anjo (capas base, masillas, diluyentes y acabados) siguiendo las instrucciones incluidas en el
embalaje o en el boletin técnico.

No almacenes el producto diluido. No uses diferentes lotes para continuar las pinturas, puede haber un
cambio tanto en el tono como en el acabado.

El rendimiento del producto depende del tipo de superficie y del sistema de pintura que se va a realizar,
el grosor aplicado, el método y técnica de aplicacidn, el tipo y rugosidad del sustrato y las condiciones
ambientales, etc.

Normalmente, con 2 o 3 capas puedes obtener muy buenos resultados, pero dependiendo del color o el
estado de la pared, puede que se necesiten mas capas.

Los valores encontrados para las pruebas especificas de peso y secado (con el espesor especificado) se
obtuvieron en laboratorio a una temperatura de 25°C. Con temperaturas diferentes a la mencionada, los
valores establecidos tienden a ser distintos de los especificados.

Las instrucciones contenidas en este boletin se basan en nuestra experiencia y conocimientos técnicos;
sin embargo, algunos factores son independientes de nuestro control como fabricante, como:
preparacion de la superficie, aplicacion, condiciones de trabajo, etc.

El uso de disolventes distintos a los especificados sin la aprobacién previa de Anjo puede afectar al
rendimiento del producto y anular la garantia del mismo.

No asumimos ninguna responsabilidad por dafios materiales y personales causados por el mal uso de la
informacién contenida en este boletin y de los productos mencionados.

OTRA
INFORMACION

La hoja de datos de seguridad de este quimico peligroso puede obtenerse a través de la pagina web: www.anjo.com.br
TELEFONO DE EMERGENCIA: (CIATox/SC) Centro de Informacién y Asistencia Toxicolégica de Santa
Catarina 0800 643 5252 o (48) 3461-8000 o (48) 3461-8049. Consulta el Boletin Técnico de este producto

en nuestra pagina web: www.anjo.com.br o a través del SAC.

INDUSTRIA
BRASILENA

www.anjo.com.br
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Fabricado por ANJO QUIMICA DO BRASIL LTDA. AC Rio Maina, 1165 - Vila Macarini Cricitima - SC - 88818-800 Tel +55
48 3461-8000. CNPJ 02.921.346/0001-58 Insc. Estimado en 253.852.110 Quimico responsable: Elton da Silva CRQ/SC
13302643 - 132 Region

SAC

Servico de
Atendimento ao
Consumidor
0800 48 77777

sac@anjo.com.br

ANJO

TINTAS
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